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Gcgcnstand der vorliegenden Erfindung ist eioc Unter- 
lagc fur cine Computcr-Maus und cin VerfHhren cu deren 
Henjirllung. Diese sogcnannten Maus-Pads dicnen als Un- 
terlage bzw. Matte fiir die bekannten manuel) betaiigen- 
den Steueigcrate eines Bild^binnanzeigcrs,, Int allgemcinen 
als Maus befcannt; sie diencn aber auch allgemein als 
Schrcib- bzw. H$cbunterlagen io cnisprecbcQd groOerer als 
auch kleineicr AbmessuogcQ. 

Herkttuinilichc Mauv-Pads bestehen aus eincm .Vchaum- 
sioJIgrundkdrpur mil nieist klcbetechniscb appbzierter, gra- 
fiscb gestalteter Dekoroherflache. Diese Oberflachen' wer- 
den in ciner einfachen Ausflibrungsform auf derOberfliicbc 
miturls Offset- und/oder Siebdrock gestaltet. Als Materia- 
lmen werden ubiicherweise Kunststoffolieo verwendet und 
nur bci Billigprocluktcn wenlcn Karroo- bzw. PapicroberOa 
' chen vcrwcndeL In eincr qualjtativ hdherwertigen Form 
werden transparente Kunsfaoflf-Fnlieo auf der loncnseite 
gwfisch gcstaltet und anschliefiend auf die Scnainnsioffkor- 
per applizien und ergeben dadnrch gut abriebfeste und qua- 
litativ hoberwertige Produkte. 

Diese hcrkommiichen Maus-Pady werden Ublicherwcise 
a of typiscb 3 bis 5 mm dickc Scbaumstoffkorper appbziert 
Ncuanige Maus-Pads werden bereiu ala Sandwichkon- 
sauktion in Gesamialcken von typiscb 0,8 bis 2,0 mm ange- 
boten. Dabei werden oftmals textile Oberflachen mit Ofrset* 
dmck-Verfahren verwendet. Derartigc Konstruklionen bic- 
tcn bereits wesentb'che Vcrbesserungen hinsicbUichErgono- 
xme und Anwcndung, insbcrondere sej Merbei doc geringc 
Dicfce, d: h. dcr WegfaU der st&renden bohen Kantc genannt. 

Bei berkamndicben Maus-Pads mit Dickon von mchreien 
Milumetern, rypiscb 3 bis 5 ram, stellt die obere Kanie ein 
Problem binsicntucb des Verbundes der Dekorfbhe als auch 
hinsichtlich des Dckorfolierrmalerials da r . Dutch die mecfaa- 
nische flclastung der Kanten werden an den Klebe- bzw. 
Schmelzverbund hobc Aoforderungcn gesiellt, als auch an 
die Dciajmnationsbestandiglrcit dieser obcrsten Folic. Bei 
Verwendung von einfachen Papicrcn und kascbleftem Kar- 
tonmaterial stellt das Problem der Dclamination der Kanten 
bzw. Raudcr eine Begrenzuug der Lcbensdauer und Ver- 
wendbarkeit und generell cine QuaKultsnrinderung dar 

Die Problcmatik der Dclamination der Dekorfolie in sich 
und der Tiling des Verbundes zum Scliauoistoffkdrpcr 
wird klareiwcise noch durch die sehr untcrsch jedlich elasti- 
sebe Konsistcnz dieses Systems verschlcchiert. Papier- und 
Kartondekorobernachea sind ebenso wic Hartkvinststofif-Fo- 
ben nicht orujch verformbar wie eine 3 bis 5 mm dkke 
SchaumstorTuntcrlage. Einen KompromiB stellen dabcr der- 
ail dictec Maus-Pads mit eioer textile* Oberflache dar, wobei 
diese textile Oberflfchc klarerweise verformbar sein mufi, 
um die genannten Probleme vcrmciden zu konnen f 

Aus der DB 44 42 748 A 1 isl cin Maus-Pad mil eincr ty- 
piscben Tragerschicht aus KunstsiofT von wenigcr als 1 mm 
Dickc mil eincr direki aujgcbrachten Anti-Rutscbbeschich- 
Lung von dwa 0,1 bis 0,8 mm, vorfcugsweise von Oil bis 
03 mm bekannt. Dabei wird als Material der Aiju-Rutseh- 
beschichmng Silicon und/oder Kautschiuc und/odcr Poiyu- 
rethan angegebeo und weuers die Beschjchmng durcb Auf- 
drucken mitteis Siebdnick, durch Aufspriihen, Aufrakeln, 
A uf walzen Oder Aufgieflen angetuhrt. 

Die Nacbteile eines derartigen Systems liegen in der docb 
rciadv hohen Auftrag.«lickc voo 0,1 bis 03 mm dcr Ann- 
Rutschbeschichtuug im Verhaimis zur Dickc der TVager- 
schicht von vorzugsweisc weciger als 3 mm. Dicserart ge- 
staltctc Maus-Pads runktiooicrco im aUgemerncn auf Basis 
therm oplastisc her TragerschichDnarerialicn. ftihrcn jedoch 
im allgemcincn zu kcincr akzcpcablen LangzcifPlani^tat 



im Gcbraucb. 

Ans der DE 295 12 079 Ul ist ein Mau 5 -Pad auf Basis 
mindestens emcr umcrcn Schicht aus gdeimten Papier und 
ejner Noppenschicht auf dcr Unterscite in Form cines 
5 ftinkt- oder JStrichmusters aus Kunststoff *ur Erhobung der 
Haftreibung beschrieben. Die \fcrleimung von Papieren auf 
Kanonimterlagen erfordert spczkUe Anlagen, die in ubli- 
cben Druckereibetricben nicbt vorbanden sind. Die Aufbrin- 
gung eincr Noppenschicht umer Verwendung von Ptastiso- 
10 len, aUo waRrigeo KunststoflrJispeniionen, insbesondere 
von PVQ vemrsacht eine starkc Einschrahkung Wnsichtlich 
Recycling bzw. ertuUt nur mehr eingcschranki heudgen 
Umwelianrlagen. da im Falle der gewoUicn und/oder unge- 
women VcrbrennuDg durch den Chlorgehalt der Hastisole 
" to VSerbrcnnungsrauch in Verbindung mil dcr Luftfeuchtia- 
keit SalTsaure er/eugt 5 
Der vorliegenileu Erfindung liegt die Aufgabe zugrundc, 
ein umweltfrcundlichcs Maus-Pad auf Basis von dunncn 
Nauirfesersubstraien und ein Vcrfahren zu desscn Hersiel- 
20 lung vorznschlagen, welches schncU und billig her2ustellen 
ist und vom Hcrsteller oder dem Kunden sclbst untcr An- 
wcndung bckannlcr Drucfctcchniken graphiscb gesialtbar 
ist. 

Zur Ldsung dieser Aufgabe ist die Erfindung durch die 
25 Mertanale dex Patentanspruchs 1 bzw. die Merkmalc des Pa- 
tentanspruchs 13 gekenn2cichneL 

Voncilhafte Ausgesialtungen und Weiterbildung der Er- 
undung nnd Gegenstand der Unterauspriiche. 

*o f^^i^T^ 1 ^^ 01660 ^d^gcmaU umwclt. 
20 rreuiidliche und dinekt bedruckbare Namrtaser- und/oder 
Altpapier-Substrate und nicbl vcrletmie Papier-Kartonsub- 
strate vcrwendet, beispielsweise Chlor-fceics Papier, jedoch 
msbesondere ein- und bcidseitig gestrichenes, Cblor- und 
Holz- freies Offsetpapier als auch boizhaluge bzw. altpa- 
35 merhaltige Papiere. Anstelb von Plasdsoleo werden fiir die 
Anti-RuKchbeschichtung Chlor- und Schwefel firie Natur- 
und/oder Symheselatcx Gemische mil Acrylpolymer- und/ 
Oder Polyesterharz- und/oder Polyvreman-Dbpersion ver- 
wendet. 

«o ErfindungsgemSB werden Anti-Rutschbeschichtungcn 
von wenigcr als 20 um vorgesehen, wobei diese geringc cr- 
fordciiiche Dicke ein wesentlicbes Merkmai der Erfindung 
darstelh. Durcb die geringe crfbidedicne Dickc der Ami- 
Rutschbeschicbrung konnen On%etdnickmasebinen zum 
« Aufbringen dcr Ami-Rutschbcscbichtung verwendet wer- 
den, wobei die Anti-Ruiscnbescbichtong vorteilhait vor der 
grafischen Obcrflachengesialmng ausgefuhrt werden kann 
Fur die vollstMndige Bedruckuog des Tragennaterials ist 
akonnrcmeDrucktecbnik-cfieOJu^cmruckte^ 
so dcruch und insbesondcre keiac Siebdnjckanlagco und/oder 
andcre im allgemeincn ganzflicbige funkoonierende Bc- 
sciuchumgsverrahrcn, wie cs betm Stand der Technik dcr 
Fan war. 

Geeignete Antirutscb-Bescnichmngeu wurden in Fonn 
55 VOn NarurJaicx als auch Syntheselaiex gefunden. Dabei 
wu ra >festgeslcllt,daB auf waBrigcr Dispersionsbasis mit 20 
bis 80% Latexanteil durcb Beigabe von Acrylharzen und/ 
oder. Poiyesierharzen und/oder Polyurethan eine einfaebe 
nnd extrem dimnc Beschichmng zu extrem boher Ahu- 
60 Rntscb Eigenscbaft fuhrt und eine dcrardge Bcscbichtung 
sehr einfach miuds Oblfchcr Offsetdruckanlagee crfolgen 

Da ublicbe OXIsetdruckanlagen mit im Vcrgleich zu Sieb- 
druckanlagen hohen Geschwmdigkciten ar bei ten und fibli- 
65 cfaerweisc keine langen Trcckcnkanale ^ur Verfugang ste- 
hen, wurdc das neuartige Beschicbrungsverfanrcn auf bc- 
vorzugt UV-Trocknung eingesteUt. 
SpezicD durch die Technik, derartige And-Rutschbe- 



BEST AVAILABLE COPY 



23/02 05 HI 10:00 FAX +49 721 9432840 



L I CHT I + PARTNER 



ia oo8 



DE 197 20 365 C2 



schichtungcn mitirls Offsetdruck und den dabei crzielten 

schr geringcn Schicht starken von typisch kleincr als 20 urn 

herzustcllen, biclct sich in Verbindung injt diinnxn Papicr- 

substratcn als Tpigcrmaterial cine dnfache Metliodc. diese 

stapclbarcn und mil Anti-Rutsclibcschichtwng vorbchajuiel- 5 

ten Substrate auschtotfend auf der Obersciic in ubuchen 

MehrrmbcD-OfTscidnKkanlagen aJs auch Inkier-, LaserJet, 

ThernioJct- un<l anderer digitaJer Drucksysteme ah auch 

Farbkopiergeraten, ^u bedxuckcn. Die graphisch Oestaliung 

kann auch vora Kun<Icn selbsi crfblgcn, welchcr lediglich io 

die miieinerAnii-RutachbeNchichtUfigverRehcncn Wiinko- 
Maus-Pads bezichL 

Durch eintn derartigcn Aufbau des Maus-Pads und dcr 
dabei eraiclbaren gcringen Gesamidicke von typisch 0.1 bis 
1,5 nun mil einer nur wenige urn dickeu Aud-Ruischbe- 15 
schichiungcn konnen die genarmten Problenie bcrkonimli- 
chcr Maus-Pads verrnicden werden und konnen quabtativ 
hochwcitige und sehr kostcngflnsuge Pads hergestclit wer- 
den. Dabei hat sich insbcsonder* hcrausgcstelir, daB die f iir 
deramge Produkie unbedingt erforderlicbc Planfcge durch 20 
die cxtrem dirane Anu-Rutscbbcschteblung nkht beein- 
traehugt wlrd und durrb Punkt- und/bder Raster- fbrmige 
Strukiureo fcusarzlich sichexgeacllt wird. daB durch Tempc- 
ratur- und/oflcrLuftfeuchdgkiat^anderungcn keinc Verwol- 
hung auftriu, wie dies typischerwcise bci BimeiaJJen bzw. 25 
allgemein bei Sandwichverbundeu von unrcrschicdJich rea- 
giercnden Malcrialschicfaten der Fall ist. Die erfindnngsge- 
maBe Neuheit liegi also m>hi nur in der Matcriaiwahl der 
Ano-Rutschbescmcbtuii^ dcr Moglichkeit dcr problcmkv 
sen Stapelbarkeit und damit dcr automatiscben Vfercinzelung 3o 
bedm Anlegcn an einc Druckinaschine und dec Moglichkeit 
der Verwendung von Of&etdrucktcchnikcn, sondcrn auch in 
dcr Erkenutnis, daB bci deran dunnen AnoVRutschbeschich- 
tungen nahezu keine Bosmrrachtigung der Plaolage von oh- 
ncdies bercils dlinnen TYagersubstraten gegeben ist. as 

Weiteni Einzellwjicn, Aspekle und \braile der vodiegen- 
den JRrfindung ergeben <n"cb aus der nachfolgcnden Bc- 
schreibung unter fteaignahme auf die Zckhnungcn. 

Fig. 1 tcigt einen Schniu durch ein typisches Maus-Pad 
gcmaB der Erfindung; ^ 

Fig. 2 zeigt due perspekdvische Ansiehi des Maus-Pads 
mil aufgesetzcer Computer-Maus; 

Fig. 3 zeigt eine Draufsichi auf das Maus-Pad in ciner bc- 
vorzugten Ausfiihrung. 

Gemiifl Fig. 1 besicht das Maus-Pad au 5 cineni Tnigerma- 45 
tenal (1) von 0,1 bis 1.5 nun Dickc, airf wclchein cine die 
And-Rutschbeschichtuni: (2) von vorzugsweise weniger als 
20 um Dickc mitiete Offsetdruck aufgebracbt ist. Auf der 
Oberseite bzw. der Sichtseite des TVagermaterials (1) i$i im 
Mehrfaxbcn-Of&eidruck oder anderen geeignelon Druck- 50 
vcrfahren die gra&scbe Ostalrung (3) aufgebracbt, wobci 
anschlieSend ubbebecweise auf cbenfaUs Offsetdrnckanla- 
ficn einc Schutzlaclrierun.5 (4) aufgebracbt wird. 

In einer typischen Ausruhruiig^rorin wird tin Trdgerma- 
terial (1) beispiulsweise bealehend aus einem 350 g/m 2 ss 

beid5cid « ge«"cbcnem Papierbogen im Format 
700x1000 mm bzw. auch im Halbbogeoformai von 
500X700 mm mit der speziellen Latex-Andrutschbcschich- 
tung (2) im Offsetdnjck--verfahren versehen. wobci bevor- 
^ugi cine UV-trocknendc Laiex-AusfUlirung Vfenvcndung 60 
nndct, da in cJicscm FaU cine ku/^c UV-Trockenstrecke zur 
TrockBung ausreichend ist. Derail Anti-Rutscb vorbe- 
schichtetc Bogen wcrden auf Qblichen Paleitcn gesianclt 
und anschliefiend inittels Oblicber Mchrraben-Offsetdruck- 
anlagen aur dcr Oberseite kundenspezifisch graft sch gestae 65 
let (3), wobci ublicherwcise ini AnschluB an einen Mehrfar- 
ben-Rasterdruck noch eine Lackicnmg (4) zweck.% Erho- 
hung dcr Abriebbcstandijrjtrit erfolgi. Diese Schutzlackie- 



4 



rung (4) muB klarerwcise auf die Kugclbeschaffeolicii c i ocr 
Maus (15) denin abge?timnrt scin, dafi cine indglich*! gute 
Triktion gcgeben ist und keineswegs der sogenannte "^lick- 
sbp* EfTekl auftritr, das heiBt cs darf die Kugd nicb( gleiten, 
sondem muB immcr ruischfrei tibcr die Maus-Pad OberflS- 
che gefuhrt werden konnen. Diese Offsetlackicrung miu3 da- 
her auf die gewahlic Trfgc^ubsu^t^berflachenausfiihrung 
abgcsumim werden und konnen handeisiibliche Lacksy- 
steme auf Basis Acrylpolyrneren und/odcr Polyestcrha^en 
vcrwexulct werden.. 

^2 zeigt auBcrdem, daB die Unterlagc in ihrem Rand- 
bcrcich em loch S nrit einem Durchmcsser von 3 bis 10 mm 
aufweisen kann, wobei dieses Loch 5 als Parkplau bzw. 
Ruheposition fur cine Computer-Maus 6 diem. 

Iri Fig. 3 ist dargesielU. daB die Unterlage zunachst eine 
tcchteckigc Grundsiruktur aurwewt, Mindesics eine Ecke 
vorzugsweisc aber allcEcken, werden mit eincm defmicrtcn 
Kanicnabsund von 10-3& nun urn 45' abgeschragt, so daB 
sich Ietztendlich eine achteckigc Fonugcbun^ ergibL Die jc- 
weiligen Bckcn sind vorzugswedse mit einem Radius von R 
= 1 bis 3 mm versehen. 

Patentanspriichc 

1. Unterlage fiir cine Computer-Maus besichend aus 
einem Tragermatcrial (1) aus einem dunnen und beid* 
seidg OfTsctbedruckbaien Naiurmsersubstrat mji ciner 
Dickc von 0.1 bis 1^ mm, welches eine cinsciuge im 
Offsctdrock-Vcrfahrcn aufgebrachte Anu-Rurschbc- 
scnichumg (2) in Fonn ciner. Oilor- und Schwefel- 
nxien, weniger als 20 pm dicker wasserigen Latcxdi- 
spersion mit 20 bis 80% Latcxantefl und Beimcngun- 
gen von Acryt polymer en und/oder Polyester harz und/ 
oder Foiyurethan aufweisL - 

2. Unterlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Aati-Rutschbcschichtung (2) eine raster- 
und/odcr punlcfformige Slniktur aufweist. 

3. Unterlage nach Ansprucb 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichncl, daB die Anti-Rutschbeschiebtung (2) durch 
Bcimengung von Farbstofifen und/oder Purbpigmcnicn 
eingefarbt .isi und dies eine grafische <jesialtung er- 
mdglichi, ohnc daB dadurch die Anri-Rmsch Egeo- 
schaften vexschiechten werden. 

4. Unterlagc nach einem der Anspruchc 1 bis 3. da- 
durch gckcnnzeichnct, daB die Anu-Rutschbeschich- 
tung (2) mil Photoimriatoren in Form eincr wasserigen 
UV-Fbrmuherung versehen ist, so daB nach dent Bc- 
drucken ein Trocknungsvorgang mitick UV-Lichl- 
quelle crfblgen kann. 

5. Unterlage nach einem dcr AnsprCchc 1 bis 4, da- 
durch gckennzeichnet, daB die Ana-Rutschbescbich- 
tung (2) bci Raumtcmperatur trockcnbar ist, wnhr.i 
diese Lalcz-FarbcinstelhJng auf Basis Acrylpolyiner- 
Dispcrsion und/oder Polyesterharz-Dispersioo und/ 
oder PolymethaD-DUpersion beruhL : 

6. Unicrlage nach cinein dcr Anspruchc 1 bis 5, da- 
durch gekcamzciebnet, daB die nicht bedmcktc iieite 
des Tragermateriab (1) mit eincr beliebigcn gnifischen 
Gestakung (3) bcdrucki ist. 

7. UnterUgc nach eincm der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzdchnei, daB in deitn Randbereich cin 
Loch (5) mit eincm Durchmcsser von 3 bis 10 mm gc- 
fertigt wird und dieses Locb (5) als Parkplaiz bzw. 
Roheposition fur cine C^omrwitcr-Maus (6) diem. 

8. Unterlagc nach eincm der Anspruche 1 bis 1, da- 
durch gekeanzeichnei, daB diese problemlos stapelbar 
und an automaiischen \fercinzelung ami Bedrucken in 
dner Druckmaschine geeignct ist. 
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9. UoterJagc nach eincm der Anspruche I bis 8, da- 
durch gekcnnzeichnet, daB diese, ausgehcod von ciner 
rechtcckigeij Gmndstruktur, znindestcns an ciner Eckc 
iu eincm dcfimerten Kantenabsland einc 45°-Abschr3- 
gung aufwcist, so daB sicb einc fiinf- Oder mehreckige 
Gm ndsxruklur ergjbf . 

10. Umeriagenach Ansprach 9, <bdurcb gckcnn^ich- 
net, daB dercn Ecken rnit eincm Kadi us voo R = 1. bis 
3 mm abgcrundet sirtd. 

1 1 . Unterlagc nach eincm dcr An*prucne 1 bis 1 0, da- 
durch gekennzcichnet, daB die einseitig aufgebrachte 
AnU-Rutschbcschichtung (2) miuds OrTsctdruck bc- 
rcits vor der graphiscben GestaJtung der anderen Seite 
des Tragerrnaterials (1) aufgcbraclit wird. 

12- Umerlage nacb eincm dcr Anspruche 1 bis 11, da- 
durcb gekenozeichnet, daB die cinseiiig aufgebrachte 
Aaii-Ruischbcschichtuog (2) mitlels Siebdruck bercits 
vor dcr graphischen Gestaliung der anderen Scite des 
TragennaterialR (1) aufgebracht wild 

13. Verfahren zu* Hcjsiellung ciner Untcrlage nach eU % 
nem der vorhergebenden Anspruche, gckennzeichoet 
durch folgendc Schrittc; 

BcreitsfeUcQ cines Tragcrmaterials mis. eincm dunncn 
und beidseitig Oflfset-bednjckbaren Naturfascrsubstxat 
nrit ciner Dickc von 0, 1 bis 1 ,5 mm, * 
Bcdruckeo eincr Seite des Tragermateriafe im Offset- 
druck miteiner And-Rutschbeschichcimg in Form eincr 
Chlor- und Schwefelrrcien, weniger als 20 pm dicken 
wasscrigen J^lcxdispersion mit 20 bis 80% Latcxanteil 
und Bcimengungcn von Acrylpolymarcn und/oder Po- 3C 
tyesteihaxz und/odcr 3*olyureibarj. 

14. Verfahren nach Anspruch 13. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Anti-Rutscobescbichtuog in Form ci- 
ner raster- und/oder puoJOfdrmigen Strukuir aufge- 

- drucktwird. 35 

15. Verfahren nacb Anspnicfa 13 oder 14, dadurch ge- 
kennxekhnei, daB der AnU-Rntschbeschichtuag zur 
Emfcrbung Farbstoffc und/oder Farbpigmcote beige- 
mengi wcrden, und dadurch einc graftschc Gestaltung 
der Anti-Rutschbescfaichmng enrieli warden kann, 40 
ohne daB dadurch die Anri-Rui$ch Eigeaschaften vcr- 
schlechtert werdcri. 

16. Verfahren nach eincm der Anspruche 13 bis 15, 
dadurch gekennzcichnet, daB die Anii-Rutschbeschjcb- 
tung nach dem Aufdrucken eincm Trocknungsvorgang 45 
mi neb UV-Licht untczzogen wird. 

17. Verfahren nach cinem der Anspruchc 13 bj$ 16, 
dadurch gekcnnzeichncU daB die AnnVRurschbcschicn- 
lung bei Raumtemperatur getroefcnet wird. 

18. Verfahren nach eincm dcr Anspruche 13 bis 17, so 
dadurch gekennzciebnei, daB durch die reiativ kurze 
Trocknungszeit dcr And-Rutschbescbichtung hobe 
Druckgcschwindigkeiten von mchrercn 1000 Bogen 
pro Minute bzw. mil mehreren lOm/min Bahngc- 
schwindigkeit ermflglicbl werden. 55 

19. Verfahren nach eincm der Anspruche 13 bis 38, 
dadurch gekerrnzciehnet, daB die unbedruckte Seilc des 
Tragcrmaterials im AnrchluB an den Aufdruck mit der 
Anti-Rutschbeschichtung mit eincr graflschcn Gestal- 
tung bcdrucki wird, und dafttr insbesondcrc Offset- 60 
druck- Verfahren, Siebdruckverfahrcn. digitalc I>ruck- 
verfahxen in Form von InkJet-, LaserJet-. Elekirostati- 
scher Drakverfahren %md ublicbc Farbkcfpicimaxcbi- 
ocn verweodbar sind. 

20. Verfahren nach einexn der Anspruche 9 bis 19, da- 6S 
durch gekennseichnet, daB in deren Randbereich ein 
Loch mit eincm Durchioesser von 3 bis 10 nun gefer- 
tigi wird und dieses Loch als Parkplatfc bzw. Ruhcpos- 
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